Vykonné systemy epoxidovych pryskyiic.
Pro VasSe nejsilnéjsi napady.

Desky, bloky a modelovaci pasty Ebalta pro vyrobu fo-

rem. Piedni kvalita na trhu pro kazdou geometrii.

Jiz vice nez 40 let stojime s modernimi materialy na strané vyrobcii forem a nastrojii, vyrobcii
designovych a slévarenskych modelii. NaSe deskové a blokové materidly, stejné jako naSe mode-
lovaci pasty byly vyvinuty specidlné pro jejich potreby.

Systémy epoxidovych pryskyric Ebalta pro kompozity byly specialné vyvinuty pro vyrobu vysoce
pevnych komponentii vyztuZzenych skelnymi a uhlikovymi vlékny. PouZivaji se mimo jiné v tech-
nologicky vyspélych oborech jako zavodni sporty, stavba lodi, automobilovy priimysl, vyroba kole-
jovych vozidel a vétrna energetika.
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Hustota pri 20°C 0,45 0,70 0,68 1,86 0,75
[g/cm?] Michaci pomér (hm. dily) 100:30 100:15 100 : 25 100:22 100:35 100:30 100:32 100:40 100:42
S mategni modely, matecni modely, mateéni modely pro  MateGni modely pro  mate&ni modely pro Zpracovani cca. [min] 200g (20 °()  15-25 50-60 300-430 50-60 80-90 13-15 55-65 18-22 120-140 55-65 90-105 240-360 160-200
designové mode[y, designové mode[y, prepreg néstroje, prepreg a néstroje laminaéni formy a Viskozita smési [mPaS] (25 °C) 550 + 80 350 + 80 250 £ 50 950 + 100 430 + 80 1850 + 200 1000 + 150 600 + 75 550 + 75 600 + 75 425+ 75 750 + 100 2200 + 500
laminaéni formy slévarenské pokladaci nastroje na galvanické po- designové modely &’ Teplota zeskelnaténi T, 80 (HDT) 78 (HDT) 79 (HDT) 89 100 (HDT) 100 102 83 100 93 114 182 200
modely pro prepregy kovovani, pokladaci  pro vyrobu automo- ¥ cca. [°C] po temperovani (90 HDT) (94 HDT) (101 HDT) (91 HDT*) (107 HDT*) (97 HDT) (110 HDT*) (175 HDT) (181 HDT)
nastroje pro nizko-  bill, stavbu letadel §=Y| Temperovani [h / °C] 3-5,/80 3-5,/80 3-5 /80 12-16 / 80 6-8 / 50-60 12 /80 12/ 80 4/60+ 460+ 4-6 /60 + 46 /60 + postupné postupné tempe-
teplotni prepregy a lodi, vétrnou o t Ani Ani do 150 °C
: 4 +3-5 / 80-90 6-8 /80 6/80+ 5-6 / 80 5-6 / 80 emperovan rovani do
energetiku w 4/120 do 160 °C
Vlastnosti PU-deska, PU-deska, EP-deska, nizky koefi- PU-blokovy material, ~EP-modelovaci pasta, Vlastnosti a pouZitf e infuznf a laminovaci pryskyfFice na dily a formy pro vy- e laminovac prys- * vysoka pevnost e laminovaci pryskyfice s @ pfi vytvrzovani nelepi etepeln& odolny nizkoviskézni o vysoce tepelné ® vysoce tepelné

cient délkové roz- nizky koeficient dél- moZnost nandSeni
taZnosti, velmi vysoké& kové roztaZnosti, vy-
tepelna odolnost, niz- sok4 tepelna

k& tvorba prachu pfi

velmi jemnd struktura, velmi jemnd struk-
dobré stabilita hran,

vy$Si viskozitou o vakuova infuze dildi z uhli- systém napf. pro pohledové odolnd infuzni  odolna  lami-

kovych a skelnych vlaken
e ruéni laminovani dild z

robu vozidel a stavbu letadel a lodi

e fidkd, velmi dobrd nasakavost tkanin, plynulé rozlé-
vani, nastavitelna doba zpracovani

kyFice zpomalujici

tura, hutny povrch, 15-35 mm najednou, * spojovaci pryskyFice pro a laminovaci

dobréa pevnost v tlaku velmi dobfe obrobi-

dily z uhlikovych vlaken novaci a spo-

jovaci pryskyfi-

hofenfi pro rozmé-

nizka exotermicka rové presné dily dle plniva e dobré vytvrzeni pi pryskyfice na

telny obrab&ni odolnost reakce, rozmérové ® cenové prizniva DIN 5510-2 o velmi dobré vytvrzeni s uhlikovych a skelnych viaken pokojové teploté s tuZidlem dily a formy ce na formy
stala tuzidly SR a TGL i pfi TC60
pokojoveé teploté
Koeficient délkové  ca. 65 ca. 49 ca. 36 ca. 39 ca. 65 * pfi dodate&ném temperovani 4h / 120 °C
roztaZnosti
£0a> O E0a0T o) Michaci pomér 100 : 17 100 : 18 100 : 11,5 100 : 20 100 : 31
Tepelna 67 + 2 78+3 145 + 3 115+ 5 72 +3 (hm. dily) Glasstapelfasergewebe 170 g/m?, 280 g/m?, 400 g/m?, pastovity, tekuty, velmi nizka doba
odolnost tvaru tenkd, stiredni, tlusta rychlé vytvareni velkych tlouSték laminatu schnuti, leStitelny, stfikatelny
HDT [°C] Zpracovani cca. 15-20 20-25 20-25 160-200 220-260
[min] 200 g (20°C) %’ Glasseidengewebe 163 g/m?, 280 g/m?, 445 g/m?, 600 g/m? T7 pastovity, dobre leStitelny,

Lieferformen (mm) 1500 x 500 x 50 mm 1500 x 500 x 30 mm 1524 x 609 x 50 mm  ebablock®: 30 kg Q . d=l tenkd,stiedni, tlustad  vysokad pevnost tepeln& odolnost az cca. 80 °C

1500 x 500 x 75 mm 1500 x 500 x 50 mm 1524 x 609 x 75 mm  individudlni 130 kg g Tepelna 851413 LS 3 =1 HDEES -g Kohlefasergewebe 33 g/, 160 g/, 200 g/, 265 g/ — tekuty, tepelnd odolny

; . . - ekuty, tepelné odoln
1500 x 500 x 100 mm 1500 x 500 x 75 mm 1524 x 609 x 100 mm rozméry ‘E odolnost (HDT) s . g v
1500 x 500 x 150 mm 1500 x 500 x 100 mm 1524 x 609 x 150 mm % Temperovani [h / °C]  24/PT 24/PT + 24/PT + 4-6 / 40 + 16 /60 + \g
S . - - ; : . . . —
1500 x 500 x 200 mm 1500 x 500 x 150 mm & +8/80 8/80 8/80 4-6 / 60 + 8 /130 + g sErhe.lv'aa'tI:(anmaI;lamlﬁcf)\'/iu tkanina, Trennmittel 17 polorierm:nentnl' sc,eparator pro vlctvena '
1500 x 500 x 200 mm S 46 /100 + 4/160 n? tésnici paska, vakuova folie sobné odformovani, vysoce tepelné odolny
Lepidla, opravné a  Lepidlo okrové Lepidlo a opravné Lepidlo 552 Lepidlo a tmel P Reparaturspachtel 8 4-6 / 150 laminatovy systém Ebacryl Sealer 02 tmeleni epoxidovych a polyuretanovych
lici hmoty hmota hnéda 185 modry P26 Vlastnosti a pouzi-  univerzalng leStitelna, for- jemna struktura, velmi vysoka velmi vysoka Sealer 09 desek, tepelna odolnost pfes 200 °C
ti pouZitelna, my na vakuové polyesterové ru¢né tepelna odolnost,  tepelna odolnost,
negativy tvareni vyrabéné formy prepreg nastroje prepreg nastroje

Designmodell in Originalgrofie aus Auflegepaste P 26

Roding Roadster R1 z AH 140

Zdroj: Roding Automobile GmbH

Roading CFK-Sasi vyrobené z AH 140 vakuovou infuzi

Prepreg néstroj z Ebaboard EP 138
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ebablock® P 185. PU konturovy blok jako

matecni model pro velké prepreg néstroje
a nastroje na galvanické pokovovani.

Produkt

Pryskyiice na kompozity Ebalta.

Vysoce vykonny program pro formy,
prepreg nastroje a dily.

ebablock® P 185

Barva

Polyuretanové a epoxidové pryskyiice  Desky a bloky  Silikony  PrisluSenstvi

PouZziti

mate€ni modely pro prepreg nastroje,
mate€ni modely pro nastroje na galvanické

pokovovani, pokladaci nastroje pro nizko-
teplotni prepreg nastroje

Vlastnosti

polyuretanovy blokovy material
nizky koeficient délkové roztaZnosti
vysokd tepelnd odolnost

moZnost odlivani velkych objem0
velmi hutny povrch

samozhaSeci dle UL 94 VO, FileE191776

Matecni model z Ebablocku P 185

Forma dodani

Konturovy predlitek s individualnimi
rozméry. Priklad pouZiti: mate¢ni
model pro prepreg nastroj na vyrobu
plasté turbiny

Velikost: 3760 x 2990 x 1640 mm
Objem: 3000 litrd.

Fyzikalni informace

- Pokoveny néstroj vyrobeny v
galvanické [&zni na Ebablocku P
. 185

Hustota pfi 20 °C (g/cm3)

1,86 + 0.05

Tvrdost Shore D

90 +3

Pevnost v ohybu (Mpa)

70+ 5

E-Modul (v ohybu) (Mpa)

11350 + 200

Pevnost v tlaku (Mpa)

120+ 5

R&zové houZevnatost (kJ/m2)

3+£0.5

Tepelna odolnost HDT (°C)

115+5

Koeficient délkové roztaznosti 20 - 50°C
(10°°K1)

Matecni model z Ebablocku P185 pro prepreg nastroj. Velikost: 3760 x 2990 x 1640 mm. Objem: 3000 litri.

1 Prepreg néstroj vyrobeny
ca. 39 na Ebablocku P 185

KTK Blansko, spol. sr.o.
Kotvrdovice 277
679 07 Kotvrdovice

Tel.: +420 516 443 572
info@ebalta.cz

www.ebalta.cz
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