Frézovatelné plasty
Ebaboard Ebablock Ebazell Modelovaci pasty
Perfektni v kazdé formé

Polyuretanové a epoxidové pryskyiice Desky a bloky Silikony Pomocné materialy
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Ebalta:
Vas kompetentni partner pro obrabéni plastii.

Pfes 20 000 m2 firemnich prostor v sidle spole€nosti v Rothenburgu ob der Tauber, Némecko.

JiZ vice neZ 40 let jsme pfednim vyrobcem polyuretanovych a epoxidovych pryskyfic pro vyrobu forem a nastroju, vyro-
bu designovych a slévarenskych modeld, jakoZ i pro kompozity, rapid prototyping a zalévanf elektrodiltl. ReSenf od
spole¢nosti Ebalta se Usp&3né pouZivaji po celém svété v oblastech automobilového pramyslu, letectvi, strojirenstvi,

vyrobé kolejovych vozidel, ékafstvi atd. To zajiStuje 130 oddanych zaméstnancl vedenych majiteli spole€nosti.

NaSe rliznoroda paleta produktl obsahuje:
B Epoxidové a polyuretanové desky v rliznych tlouStkéch
W Konturové bloky pro bezesparové modely

B Epoxidové a polyuretanové pryskyfice, jako jsou polyuretanové lici hmoty, univerzalni a
laminovaci pryskyfice, povrchové pryskyfice, modelovaci pasty, RIM a vakuové pryskyfice
nebo pryskyfice pro zalévani elektrodilt

| Silikony, pomocné materialy, pfisluSenstvi a sluzby

. \Vly, jako zakaznik, jste stfedem naSeho zajmu.
Vidime se jako V&S kompetentni partner s Fe-
Senim v oblasti plastd.”

ANDRE NEUTZLER

Vedouci obchodu

Nase silné stranky, VySe vyhody na trhu.

Rozmanitost produktii a kvalita
Vhodné FeSeni pro Va3e pozadavky

M pres 2 000 artikld

B vykonny a  uZivatelsky  privétivy  program
B vyzkumny a vyvojovy tym pro VaSe individualni poza-
davky

W nas benchmark: splnit VaSe poZadavky na 100%

Poradenstvi a kompetence — po celém
svété

W nejvetSi tym odbornikd s praktickymi zkuSenostmi a
know-how

M na misté Vam poradi regionalni prodejci

B podpora v kazdé fazi projektu podle VaSich indivi-

dudélnich poZadavku

B globalni FeSeni prostfednictvim naSich technicky zpUso-

bilych zastupcl

Dodani

Véasné zpracovéni VaSich objednévek

B naSe charakteristika: rychlé dodani, protoze pro Vas to
znamend zUstat konkurenceschopni
B dodaci lhdta 24 hodin po Némecku

W 6-7 pracovnich dni pro individualni bloky a desky -
zvlaStni rozméry

B globalné zajistuji naSi mezinarodni partnefi se svymi
sklady naSi schopnost dodavat zboZi

Ebalta - sluzby

Projekty navrZené efektivné a ekonomicky

W zpracovani CAD dat a vyroba forem pro vyrobu indivi-
dudlnich bloku

B aplikace modelovaci pasty Ebalta na misté naSim vlast-
nim strojem

B Skoleni zAkaznikd v Ebalté, napf. Skoleni v oblasti vyro-
by kompozitd pomoci vakuového infuzniho procesu
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Kazdy projekt je jedinecny.

My pro ného mame vhodné i‘eSeni.

Deskovy materiél Ebaboard a Ebazell -
rychlé i'eSeni

Kompletni nabidka pro VaSe rozmanité aplikace:

B ebazell - pé&nové desky

B ebaboard - epoxidové a polyuretanové desky

B odpovidajici lepici, opravnd a lici hmota

0d zakladnich konstrukci pro designové modely aZ po vyso-
ce otéruvzdorné néstroje: mame vhodné i'eSeni.

B hustota od 0,08 g/cm3 do 1,86 g/cm3
B odeslani v den objednani u standardnich desek

B zvl&Stni rozméry na dotaz

Designovy model
z Ebaboardu 0700

ebaboard 0700

m4

Ebablock® -

individualni FeSeni

Alternativa Ebablock®:

B individualné vyrobeny konturovy blok

B pro velké modely a formy s naro€nou geometrii
B hustota od 0,8 g/cm3 do 1,86 g/cm3

Prednosti na prvni pohled:

B Uspora materialu diky malym rozmérdm
B kratka doba frézovani
B beze spar

B kratka doba zpracovani, protoZe neni nutné lepeni

Modelovaci pasta — lehka s perfekt-

nim povrchem

Mezi specialni vyzvy patfi designové modely v automo-
bilovém pramyslu nebo vyrobni formy pro kfidla letadel
nebo trupy lodi.

NaSe doporuceni:

W epoxidova modelovaci pasta s hustotou 0,75 g/cm3

M nanést na misté nebo v Ebalté naSim vlastnim
strojem

Uspora hmotnosti a nékladii:

B lehkd a flexibilni zadni vyplh

B Uspora materidlu diky objednévce blizké finalnimu
tvaru

Designovy model
bo¢niho panelu au-
tomobilu v ptvodni
velikosti z mode-
lovaci pasty P 26

Prepreg nastroj z Ebaboardu EP 138 na zavodni sedadlo

Slévarensky model z Ebaboardu 1220

Jadernik z Ebaboardu PW 920 na pfevodovku

RIM nastroj z Ebaboardu 1400 na kapotu automobilu
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Koeficient délkové
roztaZnosti [107°K™]
20-50 °C

Tepelna
odolnost
HDT [°C]

[T () ]
[9/cm?]

Lepidla, opravné a lici

Barva Vlastnosti Pouziti Forma dodani [mm] hmoty

H6

ebaboard - deskovy material / ebablock® — blokovy material
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, D
ebaboard L-2 okr velmi jemna struktura, dobrd stabilita hran, dobré& pevnost v tlaku mateéni modely, designové 0,45 ca. 65 67 +2 1500 x 500 x 50 / 75 / 100 / 150 / 200 Lepidlo okrové 3
. . S
modely, laminovaci formy 1
; . ®
ebaboard 0600 hnéda hutny povrch, jemnd struktura, velmi dobra obrobitelnost mateéni modely, designové 0,60 ca. 59 EES 1500 x 500 x 30 /50 / 75 / 100 / 150 / 200 Lepidlo a opravna <X
. S
modely, slévarenské modely hmota hnéda §
ebaboard 0700 hnéda velmi jemna struktura, hutny povrch, velmi dobré obrobitelnost matecni modely, slévarenské 0,70 ca. 49 78 +3 1500 x 500 x 30 / 50 / 75 / 100 / 150 / 200 Lepidlo a opravna °
. N
modely, designové modely hmota hnéda >
wv
ebaboard EP 138 sv.modré@  nizky koeficient délkové roztaznosti, velmi vysoka tepelna mate€ni modely pro prepreg nastroje, 0,68 ca. 36 145 + 3 1524 x 609 x 50 / 75 / 100 / 150 Lepidlo 552 =
ebablock® EP 138 odolnost, nizk& tvorba prachu pfi obrébéni pokladaci nastroje pro prepregy ebablock®: individuélni rozméry _é
b
S
ebaboard 0780 tyrkys velmi jemny povrch, vysoké hodnoty pevnosti, dobr& stabilita hran mate€ni modely, slévarenské 0,78 ca. 63 861 1500 x 500 x 50 / 75 / 100 Lepidlo, opravna a lici =
. S
modely, laminovaci néstroje hmota zelena )
ebablock® M 007 hnéda hutny povrch, jemna struktura, velmi dobré obrobitelnost cubing modely, mate¢ni 0,82 ca. 67 68 + 2 ebablock®: individuélni rozméry Lepidlo a opravné
modely, designové modely hmota hnéda
ebaboard 1050 sv.Seda  dobra obrobitelnost, jemnd struktura slévéarenské modely, 1,05 ca. 60 98 + 3 1000 x 500 x 50 / 75 / 100 Lepidlo a opravna hmota
ebablock® 1050 jaderniky, kopirovaci modely ebablock®: individualnf rozméry svétle Seda
ebaboard 1204 Zluta vysok& otéruvzdornost, velmi razové houZevnaty, hutny formovaci desky, slévarenské 1,20 ca. 77 87 +3 1500 x 500 x 50 /75/100 Lepidlo, opravna a
ebablock® 1204 povrch, velmi dobré stabilita hran, dobra obrobitelnost modely, jaderniky ebablock®: individualni rozméry lici hmota Zluta
ebaboard 1220 oranZova vysoka otéruvzdornost, rozmérové presny slévarenské modely, ja- 1,21 ca. 73 82 + 4 1000 x 500 x 50 / 75 / 100 Lepidlo a opravna hmota
ebablock® 1220 derniky, formovaci desky ebablock®: individualni rozméry oranzova
ebaboard PW 920 vysoce jakostni povrch, otéruvzdorny, dobra stabilita hran modelova zafizeni, jaderniky, 1,22 ca. 87 80+3 1000 x 500 x 30 / 50 / 75 / 100 Lepidlo, opravna a lici
ebablock® 920 formovaci desky ebablock®: individualni rozméry hmota zelené
ebaboard 1200 béZova nizky koeficient délkové roztazZnosti, dobra stabilita vyroba kalibrQ, pFipravky, nastroje 1,25 ca. 54 97 +3 1000 x 500 x 50 / 75 / 100 Lepidlo a opravna
hran, vysoce jakostni povrch hmota bézova
ebablock® K 08 lososova velmi vysoka otéruvzdornost, velmi razové houzevnaty, hutny povrch jaderniky 1,35 ca. 150 - ebablock®: individualni rozméry Lepidlo ebablock K 08
ebaboard 1400 nizky koeficient délkové roztaznosti, vysoka oté- slévarenské modely, jaderniky, 1,38 ca. 69 87 +2 1000 x 500 x 30 / 50 / 75 / 100 Lepidlo, opravna a lici
ebablock® 1400 ruvzdornost, jemnd struktura formovaci desky ebablock®: individudlni rozméry hmota modra
ebaboard 1700 dobra tepelna odolnost, kontrolni pripravky, nastroje, 1,70 ca. 45 85+ 2 1000 x 500 x 50 / 75 / 100 Lepidlo a opravna
nizky koeficient délkové roztaznosti formy pro vakuoveé tvafeni hmota Sedé
ebaboard 1750 béZova velmi nizky koeficient délkové roztaznosti, kontrolni pripravky, nastroje 1,75 ca. 43 90 + 3 1000 x 500 x 50 / 75 / 100 Lepidlo a opravn&
dobré stabilita hran hmota bézova
ebaboard W vysoka pevnost, odolnost proti opottebeni, formy pro tvareni plechu, formy pro vakuové 1,76 ca. 50 76 %2 1000 x 500 x 50 / 75 / 100 Lepidlo a opravna
ebablock® W nizky koeficient délkové roztaZnosti tvareni,kontrolni pfipravky, vyroba forem ebablock®: individudlni rozméry hmota 3eda
ebablock® 1820 béZova
ebablock® P 185 nizky koeficient délkové roztaZnosti, mate¢ni modely na prepreg nastroje a 1,86 ca. 39 115+ 5 ebablock®: individualni rozméry Tmel
vysoka tepelna odolnost néstroje na galvanické pokovovani P 185 modry
ebazell 80 SV. jemna struktura, velmi dobfe obrobitelny styling modely, mate¢ni 0,08 ca. 50 - 2000 x 1250 x 50 / 100 / 150 / 200 / 300 / 400 Lepidlo na ebazell
bézova mode[y, designové mode[y zvlastni rozméry na vyiédénl'
ebazell 160 sv.zelené  velmi jemna struktura, velmi dobfe obrobitelny mate€ni modely, designové 0,16 ca. 50 - 2000 x 1000 x 100 / 150 / 200 / 300 / 400 Lepidlo na ebazell
modely, umélecké predméty zvl&Stni rozméry na vyzadani
ebazell 260 sv.Seda  velmi jemna struktura, velmi dobfe obrobitelny, rozmérové stabilni mate€ni modely, designové 0,25 ca. 50 - 2000 x 1000 x 50 / 100 / 150 / 200 Lepidlo na ebazell

modely, umélecké predméty

zvlastni rozméry na vyzadani
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Cesta k Vasemu ebablocku.
Nérocné geometrie vyzaduji nove mySleni. Piiklad: Matecni model blizky finadlnimu tvaru prepreg na-
ebablock® - individualni, finalnimu tvaru blizké reSeni. stroje pro vyrobu krytu turbin.

1. Planovéni projektu!?

s nizkou hustotou od 0,8 g/cm3 pro vyrobu designovych

Inovace od Ebalty: Ebablock®, konturovy blok blizky ko- Na zaGatku projektu s Vami budou nasi z

modelt aZ po 1,85 g/cm3 pro vSechny oblasti vyroby

ne€¢nému tvaru pro bezesparové modely, formy a na- Seni pracovnici spolupracovat na stanoveni

forem a nastrojU.

stroje. Na zakladé VaSich CAD dat se vytvofi negativy ze materidlu a harmonogramu. Dostavame od

P . - ebablock® obdrzite bud’ jako individualni, zakazkovy blok
styroporu nebo polyuretanové pény, které odpovidaji ob- Vés CAD data, abychom urili celou geometriis

rysu pozd&jiho dilu nebo také jako sériovy blok s Vami zadanou geometrii.

e
1
T
1
Timto zplsobem ziskate vysoce kvalitni bezesparovy \ ¥
Ebablock® s nizkym pFidavkem na obrabéni. ‘.‘
v z - z , , o ~ ve, w 1
Pfi na.slednych fT?zovacvlch pracich mUZzete usetn.t Cas, 2. Vyroba formy: i Y
kapacitu a material. NaSe paleta produktt zahrnuje bloky Na zaklad& VaSich CAD dat vyrobi- --+ W
me odpovidajici negativni formu. 1
1
|
[ |
5. Véasné ]
dodani: [ |
V zAvislosti na Usili a objemu ; .z
o 3. Vyroba materialu a od- I
obdrzite Vas individualné vyro- A OB lévéni ’
beny konturovy ebablock® bé- - [EMPENGEEE. . )
) ) odformovani a Odpovidajici lici hmota se vyrobi - /
_ hem 6-7 pracovnich dn. . ) diky pfedchozimu vakuovani bez bublin a Y
N odjehleni: T
je se do pfipravené formy. Y

Nastroj na tvareni plechu z Ebablocku W Po odliti se ebablock®

temperuje, aby se dosahlo Vs
. kone€né hodnoty pevnosti Y 4
a uvolnilo pnuti. Nasledné jsou od- o

. stranény pouZité vyztuhy a forma L 4
8 odjehlena. L4

O-----—- e - -

Slévarensky model podvozku via- Slévarensky model pfevodovky z Ebablocku 920

kové népravy z Ebablocku 1050
m38
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Lehka s perfektnim povrchem.

Modelovaci pasta Ebalta.

Pro velké modely je epoxidova modelovaci pasta od Ebalty dobra volba.

Oznaceni produktu Modelovaci pasta P 26

Barvy Cervenohnéda/svétle Seda

Pouziti mate€ni modely pro velkoploSné laminovaci formy a designové modely
v automotive, vyrobé letadel, stavbé lodi a vétrné energetice.

Vlastnosti materialu epoxidova modelovaci pasta
moZnost nanést vrstvu tlouStky 10-35 mm najednou
nizka exotermni reakce
rozmérové stala
velmi dobfe opracovatelna
jemna struktura
na svislych plochach nestéka

Hustota (g/cm3) 0,75
Doba zpracovani (min.) 45-60
Michaci pomér (hm. dily) 100 : 100

K vyplnéni spar a opravé povrchu lze pouZit opravny tmel P26.

Planovani a pastovani.
Sluzby z jedné ruky.

Planovani projektu

B stanovit ¢asovy plan a milniky

B konstrukce nosného télesa z polystyrenu,
polyuretanové pény nebo laminatu

B dodani P 26 b&hem 24 hodin

Pastovani

W aplikace na misté nebo v Ebalté pomoci naSeho
vlastniho stroje nebo

B Skoleni VaSich zaméstnancud a nastaveni VaSeho
stroje na P 26

W vytvrzeni za 24-48 hodin

g wchange o

VaSe jasné vyhody
B aplikace naSim zkuSenym pastovacim tymem

M pasta P 26 dostupna do 24 hodin

B flexibilni, ekonomické a rychlé jednani

Ebalta pastovaci tym s vlastnim strojem

Aplikace svétle Sedé P 26 Frézovani Cervenohnédé P 26

Aplikace 1.000 kg nanéSeci pasty P 26 naSim pastovacim tymem pro vystavni model v plvodni velikosti.
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KTK Blansko, spol. s r.o.
Kotvrdovice 277
679 07 Kotvrdovice

Tel.: +420 516 443 572
info@ebalta.cz

www.ebalta.cz

Stav 05/2019


http://www.pdfxchange.cz/obchod/pdf-xchange-editor-pro
http://www.pdfxchange.cz/obchod/pdf-xchange-editor-pro

