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reseni pro Vas

ebaboard EP 139

epoxidova deska

Barva : ledov€ modra

Pouziti - néstroje na prepreg
- modely pro prepreg
- kompozitni formy a nastroje
-vakuové tvareni

Vlastnosti materialu - nizky koeficient délkové roztaznosti
-velmi vysoka tepelna odolnost
- velmi jemna povrchova struktura
- dobra rozmérova stabilita
- nizky vznik prachu béhem zpracovani

Informace pro zpracovani

Vyrobek ebaboard EP 139
Barva ledové modra
Hustota pii 20°C | glcm® 0,66 + 0,02
Fyzikalni informace
Vlastnosti Typ zkousky Jednotka Hodnota
Pevnost v ohybu EN ISO 178 MPa 38+4
E-Modul (v ohybu) EN1SO 178 MPa 2 400 + 100
Pevnost v tahu EN ISO 527-1 MPa 25+4
E — modul (v tahu) EN ISO 527-1 MPa 2400+ 100
Rézova houzevnatost (Charpy) EN ISO 179 kJ/m? 3,11+040
Pevnost v tlaku EN ISO 604 MPa 65+4
Tepelné odolnost tvaru dle HDT DIN ENISO 75 B °C >150
Tvrdost Shore DIN ISO 7619-1 Shore D 69+3
Koeficient délkové roztaznosti interni zkouska/ 10 K1 20-50°C/34
Dilatometer 50-120°C/39
20-120°C/38
Forma dodani:
ebaboard EP 138
1524 x 609 x 50 mm
1524 x 609 x 75 mm
1524 x 609 x 100 mm
1524 x 609 x 150 mm
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Poznamky ke zpracovani

Pokyny pro obrabéni blokovych materiali

- frézou pferovnat cela

- ohrubovat

- uvolnéni, pokud je to mozné, nechat uvolnény pies noc
- upnout

- ofrézovat nacisto

Lepeni: Lepidlo 552 pro epoxidové desky, pomér michani je 100 : 14 hmotnostnich dil.

Z lepidla 552 nemichejte vice nez 1 000 g pryskytice se 140 g tuzidla. Material by mé&l byt nanasen v intervalu 5
az maximalné 10 minut. Lepidlo vzdy nanéSejte na ob¢ strany ozubenou stérkou A2, 250 -300 g na stranu.

Pro slepeni dvou desek potiebujete 500 -600 g lepidla.

PInicé: Sealer 02 nebo Sealer 09
Separace: Separator 17

Po uplynuti doby vytvrzovani, ptiblizné 12 — 16 hodin pii pokojové teploté musi byt bloky v peci postupné
zahtivany, aby se lepidlo zahftivalo, a pak se udrZuje na teploté cca 80 °C po dobu 10 hodin. Pfi tepelném
zpracovani 5 hodin pfi 140 °C ma lepidlo 552 HDT asi 145 °C. Doporucujeme rychlost ohievu a chlazeni
nejvyse 5°C za hodinu. Po ochlazeni by blok m¢l zlstat ptes noc v uzavieném autoklavu, dokud nedosahne
teploty v jadfe. Nedavejte blok na studeny povrch. V zavislosti na tvarech a tloust'ce vrstvy nastroje, mohou byt
nezbytné rozdilné parametry.

VSeobecné

Ebaboard ® je dodavan ve formé odlitych desek s pevné definovanymi rozméry. Povrch je ze vSech stran
opracovany. U produktii s ozna¢enim Ebaboard se jedna o synteticky temperovany deskovy material na
epoxidové bazi s konstantni strukturou a planparaleln¢ opracovanymi povrchy.

Vyhody jsou:
hutna struktura
stabilita hran

dobré obrobitelnost
nizka prasnost
nizky tlak

Rozmérové odchylka je mozna v délce a §ifce do 3 mm, v tloust’ce 0,5 mm.

Ochranna opatieni

ebaboard modelové desky jsou produktem polyadice. Pryskyfice neobsahuje Zadné plnivo, které by pii
opracovani uvoliiovalo nebezpeény prach. Doprava a skladovani nepodléha oznaceni skodlivého nebo
nebezpecného vyrobku.

Pti zpracovani tohoto produktu by se mélo dbat ochrannych opatieni odborového svazu chemického primyslu.
Ridit se bezpe¢nostnimi radami.

Likvidace
Malé mnozstvi 1ze po domluve s pfislusnym uradem likvidovat jako domovni odpad.
VéEtsim mnozstvi by mélo byt odsouhlaseno s pfislusnym ufadem.

K upozornéni

Tyto udaje a doporuceni byly stanoveny S nejvétsi starostlivosti na zédkladé dikladnych pokust a dlouholetych,
praktickych zkuSenosti. ProtoZe neni mozné kontrolovat zpracovani ptimo u spotiebitele, moznosti pouziti a
pracovni metody jsou velice riiznorodé¢, neni mozné prebirat zaruku za jednotlivé piipady. Tyto udaje jsou
nezavaznymi informacemi, nejsou zarukou za urcité ptiznaky nebo vlastnosti produktu. Nase informace
neosvobozuji zékaznika od provedeni vlastnich prikaznich zkousek ve vztahu k pouzivéani a postuptim.

V ptipad¢€ nutnosti zaruky za udaje je nutna dopliiujici pisemna dohoda.
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