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SILASTIC VP 25

Popis — stiedné pevny silikonovy kaucuk pro vyrobu forem
Hmota — Silikon VP 25
Zakladni tuzidlo — Tuzidlo VP 25-24

Barva: bila

Pouziti:
- odformovani uméleckych predméti
- odformovani figur
- odformovani kamene
- odlévani nebo tvorba povrchové vrstvy
- laminovaici formy na polyester

Vlastnosti:
- nelepi
- Vysoka pruznost
- Vynikajici kopirovani do nejmensich detailil
- Vvynikajici mechanické vlastnosti
- kondenzaéni

Informace pro zpracovani

reseni pro Vas

Silikon Tuzidlo Tuzidlo Tuzidlo Tuzidlo
VP 25 /P 25-24 VP 25-6 VP 25-2 VP 25-R
Barva bila prizraéna prizraéna Cervena prizraéna
Specifikace standardni rychlé velmi rychlé | odolné proti
pryskyficim
Pomér michani hmot. 100:5 100:5 100:5 100:5
dily
Viskozita smési mPas 20.000 22.100 36.400 20.000
Cas zpracovani (23°C) minut 80-90 15-20 4-6 80-90
Vytvrzeni maximalné hod. 24 6 2 24
Uvedené hodnoty jsou stanoveny pro smés tvrdnouci 2 dny pti 23 °C
Fyzikalni data
Tvrdost Shore A 25 28 25 27
Pevnost v tahu Mpa 4,0 4,2 4,2 4,3
Prodlouzeni pfi pretrzeni | % 450 440 438 490
Odolnost proti pretrzeni | KN/m 21 26 25 25
Linearni smr$téni % <0,5-0,6 <0,5-0,6 <0,5-0,6 <0,5-0,6
Formy dodani
Silastic VP 25 5 kg/20 kg/200 kg
Tuzidlo VP 25-24 0,25 kg/1 kg Tuzidlo VP 25-2 0,25 kg/1 kg
Tuzidlo VP 25-6 0,25 kg/1 kg Tuzidlo VP 25-R 0,25 kg/1 kg
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Zpracovani

Povrch originalu musi byt Cisty bez zbytki staré hmoty. V piipad€ potieby, zejména vSak pro porézni povrchy,
jako je tfeba vazelina nebo mydlovy roztok. Nejprve promichejte samotny silikon VP 25, protoze se plnivo
muze pii delsim skladovani oddélit.

Odvazte 100 hmotnostnich dilt silikonu VP 25 a 5 hmotnostnich dilt tuzidla 25-24 v ¢istych nadobach. Rychle
michejte, dokud se tuzidlo zcela nespoji se silikonem. Michame ru¢né nebo pomoci michadla, plynule, a dbame,
aby teplota smési béhem michani nepiekrocila teplotu 35°C. Zpracovavejte po mensich davkach tak, aby bylo
zajisténo, ze se tuzidlo dobie promicha se silikonem.

Doporucujeme smés podrobit vakuovani pro odstranéni vzduchu z michani. Béhem vakuovani nabude smés az

péti nasobku vychoziho stavu, s ¢imz je tfeba pocitat pfi volbé velikosti misici nadoby. Po dalsi 1-2 minutach ve
vakuu smés zkontrolujte. Pokud neobsahuje bubliny, je mozné dale zpracovavat.

Upozornéni

Béhem pfili§ dlouhého vakuovani mize dojit k vylouceni tékavych latek ze smési, coz mize zpusobit Spatné
hloubkové vytvrzeni a atypické vlastnosti produktu.

Poznamka

Pokud nemate mozZnost vakuovat, mtzete postupovat nasledovné:

Nejprve smichejte malé mnozstvi silikonu VP 25 s tuzidlem v daném pomeéru a naneste na model $tétcem vrstvu
1-2 mm. Tuto vrstvu nechte pii pokojové teploté, dokud nebude povrch bez bublin a neza¢ne tuhnuti. Poté

smichejte dalsi davku silikonu s tuzidlem a formu dokondéete, jak je popsano nize.

Liti a vvtvrzeni smési

Nalijte smés silikonu VP 25 a tuzidla 25-24 na original tak rychle, jak je to mozné, aby se netvotily vzduchové
kapsy. Vytvrzeni do stavu flexibilni gumy nastane pfi pokojové teploté (22-24°C) za 24 hodin (pfi pouziti
tuzidel VP 25-6 nebo 25-2 v krat$im ¢ase), pak miizeme rozebirat. Doba vytvrzeni je tmérné prodlouzena pii
vytvrzovani za niz§ich teplot. Doba zpracovani se zkracuje v zavislosti na vysoké vzdusné vlhkosti nebo na
vysoké pokojové teploté. Koneénych vlastnosti formy je dosazeno po 7 dnech za pokojové teploty.

Odformovani svislvch ploch

Pokud je vyzadovano odformovani tvaru svislého povrchu nebo svislého pfedmétu a nelze jej vyrobit pomoci
bézné technologie liti forem, lze do smési pfidat SILASTIC Thixo Additive.

1. Dukladng ptipravte povrch, jak je popsano vyse.

2. Stétcem natfete povrch originalu tenkou vrstvou namichaného produktu. Opakujte tento krok znovu
poté, co piedchozi vrstva za¢ne vytvrzovat. S nanaSenim vrstev pokracujte, dokud nedosahnete vrstvy o
tloust’ce > 2 mm. Hmotu nechte vytvrzovat do chvile, kdy jeji povrch bude pouze lepkavy.

3. Pripravte novou smés Silasticu VP 25, do které pridejte 3 % (hmotnostnich dilt)) SILASTIC Thixo
Additive. Michejte, dokud nedosahnete pastovité konzistence. Tuto smés neni nutné odvakuovavat.

4. Tuto smés nanasejte na potazeny original Spachtli tak, aby byly podepiené vSechny povrchy primérnou
vrstvou cca. 1 cm. Nechte vytvrdit pfi pokojové teploté 24 hodin.

5. Vytvorte podpérnou formu pomoci epoxidoveé pryskyfice nebo Ebacrylu a nechte ji vytvrdit na silikonu.
Po vytvrzeni podpéru opatrné sejméte, stejné jako silikonovou formu. Poté staci uz pouze vlozit
silikonovou formu do formy podptrné.

Vseobecné

Silikonova lici smés VP 25 urc¢ena pro vyrobu forem je dvouslozkovy materidl, ktery je tvofen zakladni
silikonovou hmotou VP 25, ktera po smichani s tuzidlem 25-24 vytvrzuje po kondenzacni reakci za pokojové
teploty. Do vytvorené silikonové formy Ize odlévat rizné materialy. Nejcastéji se pouziva pro ebacryl,
polyuretanové nebo epoxidové pryskyfice.
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DalSi tuzidla

Standardni tuzidlo pro Silikon VP 25 je Tuzidlo 25-24. Pro zvlastni pozadavky nebo aplikace je k dispozici fada
dal$ich tuzidel:

- Tuzidlo 25-6 pro odformovani po 5 hodinach

- Tuzidlo 25-2 pro odformovani po 2 hodinach

- Tuzidlo 25-R pro vylepSeni zivotnosti formy pii odlévani epoxidovych pryskyfic

Pouzivani pri vysokych teplotach

Formy vyrobené z kondenzaéniho silonového elastomeru se mohou stat nepouzitelnymi, pokud jsou dlouhodobé
vystaveny teplotam nad 150 ° C nebo pokud jsou skladovany v dokonale uzavieném obalu za zvy$ené okolni
teploty. V takovém piipadé mize dojit ke zm&k&eni nebo ztraté elasticity.

Odolnost

Silikonova lici hmota VP 25 ma vynikajici chemickou odolnost, stejné jako ostatni silikony vytvrzujici
kondenzaci. Pryskyfice a jiné agresivni lici materidly vSak ptisobi na silikonové formy a méni jejich fyzikalni
vlastnosti, povrchovou oddélitelnost, ptipadné rozméry. Béhem delSich vyrobnich cykli by mély byt formy

pravideln¢ kontrolovany.

Silastic VP 25 je primyslovy produkt a nesmi se pouzivat k vyrobé forem pro potravinaisky prumysl, pro
dentalni pouziti nebo k odformovani ¢asti téla.

Skladovani
Uchovavejte pii teploté do 32 °C v ptuivodnich neotevienych obalech.

Ochranna opati‘eni

Pied pouzitim si pfectéte materidlovy a bezpecnostni listy, Stitky pro bezpe¢nou manipulaci na obalech a
informace o zdravotnich rizicich a nebezpeci pfi manipulaci s produktem.

Likvidace
Vytvrzené materialy lze po konzultaci s pfislusSnymi organy zlikvidovat jako doméaci nebo komeréni odpad.
Nevytvrzené materialy musi byt fadné zlikvidovany po konzultaci s pfislusnymi organy. Nase oddéleni

bezpecnosti produktth Vam rado zodpovi jakékoli dalsi dotazy.

Omezené ruceni — prosim ¢téte pozorné

Informace a doporuceni byly sestaveny s maximalni péci na zaklad€ podrobnych testl a mnohaletych zkusSenosti.
Vzhledem Kk tomu, ze zpracovani u spotiebitele je mimo na$i kontrolu, nelze poskytnout zaruku za vSestrannost
moznosti pouZiti a pracovnich postupti pro jednotlivé ptipady. Tyto informace jsou nezdvazné a neobsahuji Zadnou
zéaruku specifickych vlastnosti nebo vlastnosti produktu. Tyto informace nezbavuji zakazniky povinnosti provadet
vlastni test vhodnosti s ohledem na aplikaci a pouziti. Jeli nutna ur¢ita zaruka dat, je tfeba uzaviit odpovidajici
dodate¢ny pisemny souhlas.
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