SG 150

Oznaceni

Pryskyfice : SG 150 komp. 1
Pryskyfice : SG 150 komp. 2
Tuzidlo: Hirterpulver SG 150
Plnivo: Alu- Pulver <63 pm
Barva : Seda

Pouziti - vakuové tvarovaci formy

- pénové formy

velmi tepelné odolna, rychle vytvrzujici lici hmota

- polyesterové lisovaci nastroje

Vlastnosti materialu

- tepeln€ odolna

- rychletvrdnouci

Informace pro zpracovani

g

reseni pro Vas

Vyrobek Smés Pryskyfice | Pryskyfice | TuZidlo | Plnivo Alu- Pulver
SG 150 SG 150 SG 150 Hiérterpul <63 pm
komp. 1 komp. 2 ver SG
150
Barva Seda zelena - zluta - bila hlinikove Seda
transparentni | transparentni
Pomér michani hm. dily 100 200 9 450
Viskozita pii 25°C mPas 7 000+ 1000 - - - -
Hustota pti 20°C g/cm?® 1,7+ 0,05 - - - -
Cas zprac. 200g/20°C | minut 18 - 22 - - - -
Vytvrzeni pfi minut 05-1 - - - -
pokojové tep.
Fyzikalni informace
Vlastnosti Typ zkousky Jednotka Hodnota
Pevnost v ohybu EN ISO 178 MPa 34+2
E-Modul (v ohybu) EN1SO 178 MPa 920 + 50
Deformace ohybem v okamziku lomu EN1SO 178 % 7+£0.2
Pevnost v tlaku EN ISO 604 MPa 85+5
Razova houzevnatost (Charpy) EN ISO 179 kJ/m? 35+0,1
Tepelna odolnost tvaru HDT DIN EN ISO 75 B °C 135+5
Tvrdost Shore DIN 53505 Shore D 84+2
Koeficient délkové roztaznosti interni / dilatometer 10 K1 cca 45
Linearni smrsténi interni % cca0,1
Reakéni teplota - °C 120 - 130
Teplota méknuti Vicat DIN 53460 °C >180
Schopnost tepelné vodivosti DIN 1341 W/mk cca 1 (cca 0,86)
(Kcal/hm°C)

Forma dodani:
Jednotlivé baleni: Komp. A SG 150 Komp. 1 4 kg, 25 kg

Komp. 2 SG 150 Komp. 2 8 kg, 25 kg

Harterpulver Hérterpulver SG 150 0,360 kg, 2 kg

Tvrdidlo Alu-Pulver <63 pm 25 kg
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Pokyny ke zpracovani
Vsechny modely a tvary musi byt oSetfeny ebalta- Primer a ebalta Release Wax T2. Oddé¢leny negativni konec
musi byt nakonec oSetien uvoliiovacim filmem PVA. Zbytky uvoliiovaciho filmu Ize snadno odstranit po
demontazi vodou.
Piiprava:
Tloustka stény nesmi klesnout pod 30 mm, jinak chybi potfebné kaleni. Vysledek: oslabeni okrajt, nebezpedi
prasklin. Opétovné temperovani systému neni mozné.

1) Nalijte smés 1+2 v hmotnostnim poméru 1:2 a promichejte

2) Michat 1,5 nasobek mnozstvi praskového hliniku 1+2

3) Cca 1-2 hodiny ponechte na vzduchu

4) Ru¢né smichejte 3% tuzidla s praskem na zaklad¢ komp. 1+2

5) Po dalsich 10 minutach kratce ru¢né protiepejte

Tabulka michani viz. samostatny list.

V oteviené formé po odliti pokryjte odlitek deskou tak, aby reakeni teplo vzadu rychleji uniklo nez ve zbytku
formy. Tim se zabrani zpozdéni.

Poznamka:

Smgs lité pryskyfice a hliniku musi mit pted vylévanim teplotu 19 -22 °C. Pokud je teplota zpracovani piili§
nizka, doba zpracovatelnosti je extrémné dlouhd a chemicky proces zaéina velmi pomalu. Mezitim se hlinikové
plnivo snizuje ve formé a vede k riznym hustotam, které pak vedou ke zkresleni odlitku. Pfi teplotach nad 22 °C
dochazi ke smrsténi a pii teplotach pod 19 °C dochazi k roztazeni odlévaného materialu. Pti vytvrzovani ebalta
SG 150, v zavislosti na tloustce odlitku, mtize dojit k teplotam do 130 °C. Konecného vytvrzeni se dosahne po
24 hodinach.

VSeobecné

Ebalta SG 150 je ttislozkova akrylatova lici pryskytice. Obsahuje 2 kapalné slozky a prasek tuzidla. Dvé kapalné
slozky jsou 1,5 nasobku mnozstvi v hmotnostnim naplnéni speciadlnim hlinikovy praskem. Odlévaci smés
vytvrdne béhem 20 — 30 minut pfili§ dobie tepelné vodivé, tepelné odolné formy. Vytvrzené formy lze velmi
dobfe obrobit. Konstrukce je velmi husta a obrobené plochy maji hlinikovy vzhled.

Jakékoli mnozstvi 1ze nalit do jednoho nebo vice nadob. Nalévani nebo roztirani vrstev neni mozné. Proto musi
byt pfesné stanoven objem odlitku. Nadoby by mély byt pfed pouzitim opatrné promichany / protfepany.

Praskové tuzidlo je citlivé na vlhkost a musi byt proto vzdy dobfe uzavien. Pfed kazdym pouzitim se doporucuje
prosévat praskové tuzidlo.

Uvedené linearni smrsténi se vztahuje na slozeni uvedeném v technickém listu. Teplota prostiedi a pocatecni
teplota pryskyfice béhem méfeni jsou 21 °C. Pfi jiné teploté, stejné jako pii zméné obsahu hlinikového plniva
muze byt smr§téni odlisné. Smr§téni mize byt navic ovlivnéno otevienym skladovanim. Pouzivané nadoby by
proto mély byt vzdy zakryty.

Skladovani

V temperovanych mistnostech (18 — 25°C)

Rozd¢€lana baleni vzdy uzaviit a co nejdiive zpracovat. Informace o trvanlivosti materialu naleznete na jeho
etikete.

Ochranna opatieni
Pfi zpracovani tohoto produktu by se mélo dbat ochrannych opatfeni odborového svazu chemického pramyslu.
Ridit se bezpe¢nostnimi radami.

Likvidace

Vytvrzené materialy l1ze po domluvé s pfislusnym tradem likvidovat jako domovni odpad.
Nevytvrzené vyrobky se musi dle domluvy s pfislusnym ufadem nalezité zlikvidovat.

K upozornéni

Tyto tdaje a doporuceni byly stanoveny S nejveétsi starostlivosti na zaklade dikladnych pokust a dlouholetych,
praktickych zkuSenosti. ProtoZe neni mozné kontrolovat zpracovani ptimo u spotiebitele, moznosti pouziti a
pracovni metody jsou velice riiznorodé¢, neni mozné piebirat zaruku za jednotlivé ptipady. Tyto udaje jsou
nezavaznymi informacemi, nejsou zarukou za urcité ptiznaky nebo vlastnosti produktu. Nase informace
neosvobozuji zakaznika od provedeni vlastnich prukaznich zkousSek ve vztahu k pouzivani a postuptim.

V ptipad¢ nutnosti zaruky za udaje je nutna dopliujici pisemna dohoda.
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