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SG 130/ PUR 11

Oznaceni : Vysoce jakostni rychletvrdnouci lici hmota
Pryskyfice : SG 130 komp. A
Tuzidlo : PUR 11 komp. B

Barva : slonova kost

Pouziti - slévarenské modely

- jaderniky

- tvafeci snimky pro prototypy
- negativy

- prototypy

- vakuové tvareni

- kopirovaci modely

Vlastnosti materialu - neplnéna
- razuvzdorna

- vysoka pevnost

Informace pro zpracovani

Vyrobek Smés Pryskyrice Tuzidlo
SG 130/PUR 11 SG 130 PUR 11
Barva slonova kost bila zlutava
Pomér michani hm. dily 100 100
obj. dily 100 89
Viskozita pii 25°C mPas 65 + 20 120 + 20 25+ 10
Hustota pii 20°C g/em?® 1,10+ 0,02 0,98 £ 0,02 1,10 £ 0,02
Cas zprac. 200g/20°C minut 25-35 - -
Vytvrzeni pti pokojové tep. | hod. 05-15 - -
Fyzikalni informace
Vlastnosti Typ zkousky Jednotka Hodnota
Pevnost v ohybu EN ISO 178 MPa 60+5
E-Modul (v ohybu) EN 1SO 178 MPa 1000 + 100
Deformace ohybem v okamziku lomu EN ISO 178 % 12+£0,3
Pevnost v tlaku EN I1SO 604 MPa 47+£5
Rézova houzevnatost (Charpy) EN 1SO 179 kd/m? 26+2.5
Tepelna odolnost HDT DIN EN ISO 75 B °C 84+3
Tvrdost Shore DIN ISO 7619-1 Shore D 72+£2
Koeficient délkové roztaznosti DIN 53752 10 °K? -
Linearni smr$téni interni % -

Forma dodani:

Karton: SG 130/ PUR 11 pryskyfice 5 x 0,25 kg / tuzidlo 5 x 0,25 kg / plnivo B 5 x 0,75 kg = 6,250 kg
Jednotlivé baleni: Pryskyfice SG 130 1 kg; 5 kg; 50 kg
Tuzidlo PUR 11 1 kg; 5 kg; 50kg
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Poznamky ke zpracovani

Plniva by se méla do jednotlivych komponent vmichat tak, aby méli zhruba stejnou viskozitu. Poté se daji obé
komponenty velmi dobie spole¢né promichat.

Pfi malém mnozZstvi a pii dostate¢nych zkuSenostech, je také mozné nejdiive smichat nenaplnéné komponenty a
teprve poté vmichat plnivo, aniz by byla doba zpracovani pro liti pfili§ kratka.

Odlévat na suchy a ¢isty povrch, ktery byl pfedem oSetfen vhodnym separatorem.

VSeobecné

U vyrobku se jedna o polyuretanovy systém.

Nadoby s komponenty by se méli pfed pouzitim peclivé promichat (protiepat).
Stupeii plnéni a zptisob dodani plniv jsou uvedeny ve zvlastni tabulce.

Pro del$i dobu zpracovani doporuc¢ujeme SG 131.
Cas zpracovani je zde 9 — 15 minut.

Skladovani
V temperovanych mistnostech (18 — 25°C).
Oteviena baleni vzdy uzaviit a co nejdiive zpracovat.

Informace o expiraci naleznete na etiketé produktu

Ochranna opatieni
Pfi zpracovani tohoto produktu by se mélo dbat ochrannych opatfeni odborového svazu chemického primyslu.
Ridit se bezpe¢nostnimi radami.

Likvidace
Vytvrzené materialy 1ze po domluvé s pfislusnym Gfadem likvidovat jako domovni odpad.
Nevytvrzené vyrobky se musi dle domluvy s pfislusnym Gfadem nalezité zlikvidovat.

K upozornéni

Tyto udaje a doporuceni byly stanoveny S nejvétsi starostlivosti na zdklad¢é dikladnych pokusi a dlouholetych,
praktickych zkuSenosti. ProtoZe neni mozn¢ kontrolovat zpracovani pfimo u spotiebitele, moznosti pouziti a
pracovni metody jsou velice riznorodé, neni mozné piebirat zaruku za jednotlivé piipady. Tyto udaje jsou
nezavaznymi informacemi, nejsou zarukou za uréité ptiznaky nebo vlastnosti produktu. Nase informace
neosvobozuji zakaznika od provedeni vlastnich prikaznich zkousek ve vztahu k pouzivani a postuptm.

V ptipadé¢ nutnosti zaruky za udaje je nutna dopliujici pisemna dohoda.
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