P 29 / pryskyfice + tuzidlo

.

reseni pro Vas

Oznaceni : Strojové zpracovatelna epoxidova modelovaci pasta
Pryskyfice : P 29 pryskyfice

Tuzidlo

Barva :

. P29 tuzidlo

svétle Seda

PouZiti - design modely
- bezesparové laminatové formy
- umélecké predméty

Vlastnosti materialu - moznost nanageni 10 — 35 mm najednou

- témeéf bez zapachu

- rozmérove stala

- velice dobfe opracovatelna

- jemna struktura

- na svislych plochach nestéka

Informace pro zpracovani

Vyrobek Smés Pryskyrice Tuzidlo

P 29 / pryskyrice P29 P29

+ tuzidlo pryskyrice tuzidlo
Barva svétle Seda svétle Seda bila
Pomér michani hm. dily 100 100
Viskozita pii 25°C mPas tixotropni tixotropni tixotropni
Hustota pii 20°C g/cm’ 0,75 +0,03 0,75+ 0,03 0,75+ 0,03
Cas zprac. 500 g / 20°C minut 45-60 - -
Opracovatelna pii hod. 20 - -
pokojové tep. po
Fyzikalni informace
Vlastnosti Typ zkousky Jednotka Hodnota
Pevnost v ohybu EN ISO 178 MPa 19,8 £0,5
E-Modul (v ohybu) EN ISO 178 MPa 902 + 15
Deformace ohybem v okamziku lomu EN ISO 178 % 3,1£0,1
Pevnost v tlaku EN ISO 604 MPa 16,4+ 0,6
Réazové houzevnatost (Charpy) EN ISO 179 kJ/m? 29+0,3
Tepelna odolnost tvaru (HDT) DINENISO75B °C 94+3
Teplota skelnaténi Tg Metoda DSC °C cca 103
Tvrdost Shore DIN ISO 7619-1 Shore D 60+2
Koeficient délkové roztaznosti interni/Dilatometer 10 SK-! cca 80
Forma dodani:
Jednotlivé baleni: Pryskyfice P 29 pryskyfice 30 kg; 130 kg
Tuzidlo P 29 tuzidlo 30 kg; 130 kg
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Poznamky ke zpracovani

Zpracovani je mozné pouze pomoci dvoukomponentniho davkovaciho michaciho zatizeni uréeného pro nanaseni
past. Pfed aplikaci je nutné ujistit se, zda je podklad pevny, stabilni a zbaveny prachu.

Teplota materialu, podkladu i samotného nanaseni by méla byt v rozmezi 19 az 24 °C. Opracovani povrchu je
mozné nejdiive 20 h po vytvrzovani za pokojové teploty. Jako zaklad pro tuto pastu doporucujeme nas ebazell
80, ebazell 160 nebo ebazell 260.

Pastu P 29 lze aplikovat i nad hlavou.

1) Vytlak
Pohybuje se v zavislosti na povrchu a plose mezi 1,5a 2,5 1.

2) Rychlost michani
Michani je dynamické za pouziti statického michace. V zavislosti na typu stroje a rychlosti vytlaku se
rychlost pohybuje mezi 1000 ot./min a 3 500 ot./min. Pro detailngjsi informace kontaktujte zastupce
firmy Ebalta.

3) Tlak na pfitla¢nou desku
Tlak na pfitlacnou desku by nemél pfesdhnout hodnotu 3,5 bar.

4) Provozni talk
Tlak v systému vedoucim material se pohybuje pfi aplikaci 2,5 litri obvykle mezi 20 - 30 bar.

5) Teplota
Pasta musi mit pfi zpracovani teplotu 19 - 24 °C. Teplota za michaci hlavou nesmi piekrocit 27 °C.

6) Tloustka vrstvy
Material 1ze nanaset ve vrstvé 10 - 35 mm. Pfi tloustkach nad 35 mm dochazi ke zvysené tvorbé tepla.
Vsechny vrstvy musi byt rovnomeérné, rohy musi mit dostate¢ny radius. Pozor na kumulaci materialu!
Nerovnomérné tlusté vrstvy a kumulace materialu mohou zapficinit vznik prasklin.

7) Odvzdusnovani pfi vyméné nadob s pastou
Je tieba zajistit, aby po vymén¢ nadoby nevznikly vzduchové bubliny mezi nadobou a pfitlaénou
deskou. Za timto uc¢elem doporucujeme vypustit 750 ml materialu ptimo od pritlacné desky a dalSich
750 ml za Cerpadlem. Teprve pifi rovnomérném pritoku materialu mtizete pokracovat v aplikaci pasty
(jakmile uz nedochazi k bublani).

8) Chyby pfi michani
Zbyly material nesmi byt pielit do jiné nadoby, protoze to muze vést k nekontrolovatelnému uzavieni
vzduchovych bublin, které nelze odstranit ani pfi ,,odvzdusnéni®. Vysledkem jsou potom chyby
v michani.

Vzdy je nezbytné dodrzovat pokyny uvedené v navodu k obsluze stroje.

VSeobecné
Aplikace kone¢ného tvaru modelu je mozna na misté tymem Ebalta z Némecka s vlastnim strojem.

Ebalta P 29 je pti pokojové teploté tvrdnouci tixotropni dvou komponentni systém na epoxidové bazi. Fyzikalni
vlastnosti jsou uréeny po temperaci 8 h pti 80 °C.

Skladovani

V temperovanych mistnostech (18 — 25 °C)
Oteviené nadoby je nutné vzdy okamzité vlhko té$né€ uzaviit a dle moznosti rychle zpracovat.
Informace o trvanlivosti materialu naleznete na jeho etiketé.

Ochranna opatieni
P1i zpracovani tohoto produktu by se mélo dbat ochrannych opatfeni odborového svazu chemického primyslu.
Ridit se bezpe¢nostnimi radami.

Likvidace

Vytvrzené materialy lze po domluvé s ptislusnym uradem likvidovat jako domovni odpad.
Nevytvrzené vyrobky se musi dle domluvy s pfislusnym ufadem nalezité zlikvidovat.
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K upozornéni

Tyto Gdaje a doporuceni byly stanoveny s nejvétsi starostlivosti na zakladé dikladnych pokust a dlouholetych,
praktickych zkusenosti. Protoze neni mozné kontrolovat zpracovani pfimo u spotiebitele, moznosti pouZiti a
pracovni metody jsou velice riiznorodé, neni mozné piebirat zaruku za jednotlivé ptipady. Tyto tdaje jsou
nezavaznymi informacemi, nejsou zarukou za urcité pfiznaky nebo vlastnosti produktu. Nase informace
neosvobozuji zadkaznika od provedeni vlastnich prukaznich zkousek ve vztahu k pouzivani a postupim.

V ptipad¢€ nutnosti zaruky za udaje je nutna dopliujici pisemna dohoda.
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