GM 952 / komp. A+B

Oznaceni : mékka elasticka lici pryskyfice
Pryskyfice : GM 952 komp. A
Tuzidlo : GM 952 komp. B
Barva : cerna
Pouziti - lici formy
- tésnéni
- zakladaci desky

Vlastnosti materialu - tvrdost Shore 43 A

- dobra odolnost proti ptetrzeni

- dobra tekutost

Informace pro zpracovani

ebalta_

resSeni pro Vas

Vyrobek Smés Pryskyfice Tuzidlo
GM 952/ komp. A+B | GM 952 komp. A | GM 952 komp. B

Barva ¢erna Cerna hnéda transpar.
Pomér michani hm. dily 100 11,5
Viskozita pii 25°C mPas 2000 + 300 2600 + 400 40+ 5
Hustota pti 20°C g/cm’® 1,27 £ 0,02 1,27 £ 0,02 1,22 + 0,02
Cas zprac. 200g/20°C minut 15-20 - -
Vytvrzeni pii pokojové tep. | hod. 12 -24

Fyzikalni informace
Vlastnosti Typ zkousky Jednotka Hodnota
Pevnost v tahu, zkusebni téleso typ 2 ISO 37 MPa 2,69
E-modul (tah) EN ISO 527-1 MPa 1,73
ProdlouZzeni pii pfetrZzeni ENISO 527 -1 % 223
ProdlouZeni pii pfetrZeni, zkus. tél. typ 2 1SO 37 % 224
Tvrdost Shore DIN ISO 7619-1 Shore A 43
Pevnost v dalS$im trhani / obloukovité DIN ISO 34-1 kN/m 9,3
zku$ebni téleso s Imm zafezem
Pevnost v dalSim trhani / obloukovité DIN ISO 34-1 kN/m 30,6
zku$ebni téleso bez fezu

Forma dodani:

Karton: GM 952 komp. A+B

8,92 kg

10 x 0,800 kg komp. A/10 x 0,092 kg komp. B
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Poznamky ke zpracovani

Teplota materialu a teplota pfi zpracovani by méla byt mezi 20-25 °C. Formy by mély byt pfed odlévanim
temperovany nejméné na 20 °C.

Po pouziti musi byt nadoby opét uzavieny. Porézni povrchy forem je nutné nejdiive zatdhnout (plni¢em pora
nebo tmelem od ebalty). Pro optimalni odformovani doporuc¢ujeme nas univerzalni tekuty separator T1-1, ktery
lze snadno nanést sté¢tcem nebo sprejem. Separator by se mél nanést ve 2-3 vrstvach a po kazdém naneseni se
necha asi 20 minut zaschnout.

Pomér michani pryskyftice a tuzidla dodrzet pesné dle navodu.

Zbytky pryskyfice na michacim zafizeni se daji bez problémi vy¢istit nasim Cisticim prostiedkem (Ebaclean).

Obe slozky se daji snadno michat bez vmichavani bublin v malém mnozstvi ru¢né michaci $pachtli, nebo pii
veétsim mnozstvim spiralovym michadlem.

VSeobecné

GM 952 je vhodny jako pruzny formovaci systém na vyrobu forem a nastroju pro dily, které vyzaduji nizkou
tvrdost Shore a dobrou odolnost proti dal$imu trhani.

Teplota formy cca 60 °C a/nebo vytvrzovani pti 60 °C zkrati dobu vytvrzeni, tedy zaroven i dobu odformovani.
Dobu odformovani tak 1ze zkratit na 30-45 min.

V kombinaci s GM 952 komp. C lze tvrdost Shore A upravit podle michaci tabulky.

Skladovani

V temperovanych mistnostech (18 — 25°C)

Oteviend baleni vzdy uzavtit a co nejdiive zpracovat.
Informace o trvanlivosti materialu naleznete na etiketé.

Ochranna opatieni
Pti zpracovani tohoto produktu by se mélo dbat ochrannych opatfeni odborového svazu chemického primyslu.
Ridit se bezpecnostnimi radami.

Likvidace

Vytvrzené materidly lze po domluvé s pfislusnym Gfadem likvidovat jako domovni odpad.
Nevytvrzené vyrobky se musi dle domluvy s pfislusnym Gfadem nalezité zlikvidovat.

K upozornéni

Tyto udaje a doporuceni byly stanoveny s nejvétsi starostlivosti na zédklad¢ dikladnych pokust a dlouholetych,
praktickych zkusenosti. ProtoZe neni mozn¢ kontrolovat zpracovani pfimo u spotiebitele, moznosti pouZiti a
pracovni metody jsou velice riznorodé, neni mozné piebirat zaruku za jednotlivé pripady. Tyto udaje jsou
nezavaznymi informacemi, nejsou zarukou za urcité ptiznaky nebo vlastnosti produktu. Nase informace
neosvobozuji zakaznika od provedeni vlastnich prikaznich zkousek ve vztahu k pouzivani a postuptim.

V ptipadé¢ nutnosti zaruky za tdaje je nutna dopliujici pisemna dohoda.
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